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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 1: "ELEMENTE STRUCTURALE SI FUNDATII” din
cadrul ICECON S.A. Bucuresti, analizdnd documentatia privind solicitarea de
elaborare a agrementului tehnic, prezentata de firma MATTEL SYSTEMS S.R.L.
din Romania i inregistratd cu nr. 23.09.017.016 din data de 18.09.2023, referitoare
la ,,Procedeu de imbinare mecanicd a barelor din otel beton B500 cu cuple
MATTEL”, realizate de firma MATTEL SYSTEMS S.R.L. din Romdnia, emite
prezentul AGREMENT TEHNIC nr. 016-01/539-2024, in conformitate
documentele tehnice romdanesti aferente domeniului de referinta, valabile la aceggt
data.

1. Definirea succintd

Ll
Procedeul

Descrierea succintd
imbinare mecanicd a

de

barelor de otel beton B500 cu cuple
Mattel, este realizat de firma MATTEL

Procedeul consta %@lucm}‘ea
mecanicd a barelorﬁﬂ%oe beton cu
profil periodic pfingridre la rece si
filetare cu utilaje eczf ice MATTEL

SYSTEMS S.R.L. din Romdnia, in urmata de inagea acestora cu cuple
vederea obtinerii continuitatii MATTEL
armdaturilor diferitelor elemente ] a de forjare la rece, se

structurale din beton armat. Procedeul
inlocuieste metoda clasicd de imbinare a
armaturilor (prin sudare si suprapunere),

fiind proiectat  si

destinat

utilizarij

beton laminat la cald cu nerv

cuplelor impreuna cu barele din pte
. 7 i)

B500B si B500C, care respectd ¢
precizate in ST 009:2011
tehnicd privind produse di
ca armdturi:
performanta),
conform tabelului 1!

cerinfe
av

@amcteﬁsrici
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loare predeterminatd, dupd care
Wwica se fileteazd fara reducerea
jei transversale.
Cuplele Mattel utilizate la realizarea
procedeului de imbinare mecanicd, sunt
cuple standard MT. Cuplele Mattel sunt
fabricate din otel C45 conform SR EN
683-1:2018 ,, Oteluri pentru tratamente
termice, oteluri aliate si ofeluri pentru
automate. Partea 1: Oteluri nealiate
pentru cdlire si revenire”.

Prigop
m% yametrul capdatului barei pdand
0

Tabel 1 Procedeul  prezintd un  avantaj
Cﬂf‘;f’fff- 500B B500C semnificativ la confectionarea ca.rcaselor
___BIECE de armaturd pentru elementele din beton,
Categoria . ; ;
rezistefl® 5 prin reducerea consumului de otel-beton
v ¥ si recuperarea barelor scurte rezultate
Limita R = min. 500 Niwin Y - : L
cureere "I é =il T din  fasondri, precum §i  madrirea
Rezistenta la | R.=min. 540 | Re = min. 575 productivitdfii muncii pe santiere sau in
rupere R N/mm? N/mm® fabrici de  prefabricate.  Deoarece
;‘;‘T;';é:;:;fif& Age min.= 7,5% | Ag min.= 5,0% | ~ diametrul exterior al cuplelor are
S . - dimensiuni reduse, se obfine o buna
Alungireala | A5 sau A10 A5 sau A10 ; beton fird a fi "
FUEERE widri= T00% s = 1604 acoperire cu beton fara a fi necesard o
Raportul . min. 1,15 crestere a sectiunii elementului din beton
min. 1,08 A
Ryw/Re max. 1,35

|
|
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|
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armat. Asamblarea barelor din ofel beton
se realizeazd in fabrica si pe santier.

Atat cuplele Mattel cat si barele de
conectare sunt prevdzute cu capace
pentru protectia filetelor.

Caracteristicile dimensionale  si
momentele de strangere ale cuplelor sunt
prezentate in capitolul 4 — Anexe.

1.2. Identificarea produsului
La livrare, produsele utilizate in
cadrul procedeului vor fi prevdzute cu

- dala fabricatiei;

- conditii de manipulare depozitare
si transport;

- instructiuni de utilizare, transport
si depozitare traduse in limba romdnd;

- avertizdri, riscuri.

Fiecare livrare va fi insotitd de fisa
tehnica si de declaratia de conformitate
in limba romdnd a produsylui cu

conformitatii. Declaratz rmitate

etichete si insotite de documente care sa  data de furnuor Cerinte
contind urmdtoarele date de identificare: generale” si /CE] 17050-
- denumirea firmei producatoare; 2:2005 conformitatii.
- denumirea comerciald a  Declaratia urnizor. partea 2:
produsului, Document.
- tip, serie, lot, dimenisuni;
y i
2. Agrementul e/,

2.1. Domenii acceptate de utilizare i

constructii

Procedeul de imbinare mecani
barelor de otel beton B500 cu u a
cuplelor ~ Mattel,  are ept wcop
asigurarea  continuitdtii Nbasglor  de

. W1 elemente
monolot sau
la constructii
rastructurd etc., cu

armdturd cu profil per
structurale din betoyf a
elemente  prefab®
civile, industrj

respectarea § elor si exigentelor in
vigoare JPMd siguranta si stabilitatea
const Ior precum si a celor

la aptitudinea de utilizare.
_ Mattel se utilizeaza la
@.zrea barelor din otel cu profil
iodic in locul innddirilor traditionale
(prin  petrecere sau prin sudare),
destinate armdarii elementelor de beton
armat realizate monolit sau in fabrici de
prefabricate.
Procedeul de imbinare mecanicd a
barelor din otel beton cu utilizarea
cuplelor Mattel, se poate utiliza pentru

AT 016-01/539-2024
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1.
1

realizarea imbindrii  armdturilor in
Zonele critice ale elementelor
structurale, precizate in cap. 5.7.3. din
P100-1:2013, pentru elemente supuse la
oboseald, la incdrcari alternante de tip
seismic, conform categoriei S2 in care
acestea se incadreazd, respectdnd SR
ISO 15835-1:2020, precum §i conform
deciziei proiectantului.

Procedeul de imbinare mecanica a
barelor de otel beton cu cuple Mattel se
aplicda numai ca urmare a unui proiect
de executie intocmit cu respectarea Legii
10/1995 republicatd, cu modificarile §i
completarile ulterioare §i a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Apftitudinea de exploatare in
constructii

In conformitate cu Legea nr.
10/1995, privind calitatea in constructii,
republicatd, si cu datele confinute in
Dosarul Tehnic anexat, produsele care
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fac obiectul prezentului agrement tehnic,
au performante corespunzdtoare
domeniilor de utilizare prezentate la
punctul 2.1 si celor sapte cerinfe
fundamentale stabilite in Legea nr.
10/1995,  republicatd,  dupa  cum
urmeaza.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Cerintele de rezistenfd mecanicd si de
stabilitate sunt determinate prin calcul §i
prin  alcdtuirea  corespunzdtoare — a
elementelor structurale din beton armat
realizate cu bare din otel beton laminat
la cald imbinate prin procedeu mecanic
cu utilizarea cuplelor Mattel, precum §i
prin respectarea tehnologiei de fabricatie
si montaj stabilitd de producdtor §i a
reglementarilor tehnice romdanesti in
vigoare.

Imbindrile realizate prin prezentul
procedeu de imbinare mecanicd a
barelor de otel beton cu cuple Mattel,
sunt rezistente la substantele alcaline, in
conditiile respectdrii grosimii stratului
acoperire cu beton.

La calculul elementelor struct a&ﬁn
beton armat cu armdturi regliz

incarcarilor, efe 1
standardelor §i 1aMwelor in vigoare.
(Vin

Conditiile limitarea avariilor
construcijMN€e asigurd prin executared

Si ' @ corectd in elementele
strugfilralmdin beton armat a barelor din
otel imbinate prin procedeu

mecanic, cu utilizarea cuplelor Mattel.

e Securitatea la incendiu

Din punctul de vedere al comportdrii
la actiunea focului, produsele se
incadreazd in clasa de reactie la foc Al,
conform Anexei 1 din Ordinul M.T.C.T. si
al MA.L nr. 1.822/394/2004

REGULAMENT din 7 octombrie 2004,
cu  completarile  si  modificarile
ulterioare,  privind  clasificarea  §i
incadrarea produselor pentru construcfii
pe baza performantelor de comportare la
foc”. Deoarece produsele sunt inglobate
in beton, nu creeazd pericole de incendiu
si explozie.

o Jgiend, sdndtate si
Inconjurdtor
Puse in operd, produs . nt
toxice, nu afecteazd Sdna"ta&z nilor
si nu confin substante €agasa polueze
mediul inconjurdtor. gl utilizarii

se va fine seamaq mele de igienda
sanitara si de | ia de protectie a

muncii, in vigoare.
Eleme opeponente ale produselor
igetul

prezentului agrement
u¥e afla pe lista substantelor
e sau a celor potential
pentru  om,  conform
eolilamentului REACH (CE) nr.
07/2006 al Parlamentului  European
privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea §i restricfionarea
substantelor chimice. Produsele respecta
prevederile Regulamentului (CE)
nr.1272/2008 — privind clasificarea,
etichetarea si ambalarea substantelor si
a amestecurilor, de modificare si de
abrogare a Directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE, precum si de modificare a
R(CE) nr. 1907/2006 si a HG
nr.668/2017 privind stabilirea conditiilor
pentru  comercializarea  produselor
pentru construcfii.

Depozitarea si evacuarea deseurilor se
va face in conformitate cu OUG nr.
92/2021 privind regimul deseurilor
(aprobata prin Legea 17/ 2023) si OG nr.
2/2021 privind depozitarea deseurilor.

La punerea in operd, pentru protectia
personala a  lucratorilor,  trebuie
respectate cerintele impuse de legislafia

AT 016-01/539-2024
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in domeniu si anume Legea securitafii §i
sanatatii in munca nr. 319/2006, cu
completdarile si modificarile ulterioare.
o Sigurantd §i  accesibilitate  in
exploatare

Produsele  asigura  rezistenfa  si
stabilitatea elementelor de constructii in
cadrul cdarora sunt utilizate (elemente
structurale din beton armat), neexistand
riscuri de accidentare a utilizatorilor,
dacd se respectd instructiunile de punere
in opera si domeniile de utilizare
acceptate. Produsele utilizate in cadrul
procedeului, fiind inglobate in beton, nu
creazd riscuri de accidentare prin
agdtare, ranire sau lovire a utilizatorilor.

e Protectia impotriva zgomotului
Produsele nu influenteazd aceastd

cerinfd.

e Economia de energie si

termica
Produsele nu influenteaza
cerintd. &

e Utilizarea sustenabi resurselor
naturale
Se va aphca m Legii nr.

10/1995, repu u modzf car:le Si

completarile : rroare a
Regulama‘%ﬂ U) 305/2011, astfel :
a) refli§zar sau reciclabilitatea

consiky®ilor, a materialelor si parfilor
co @ e dupa demolare — barele din
ole[ i si cuplele nu se pot reutiliza, iar
Hlemolare produsele sunt reciclabile
100%, constituind materie primd pentru
fabricarea ofelului;

b) durabilitatea constructiilor — conform
pet. 2.2.2 din prezentul agrement tehnic,
¢) utilizarea la constructii a unor materii
prime si secundare compatibile cu
mediul — conform cerintei fundamentale

AT 016-01/539-2024

izola &aspunder ‘ile

igiend, sandtate si mediu inconjurdator de
la pct. 2.2.1. din prezentul agrement
tehnic.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Conform specificatiilor
producdtorului, in condifii normale de
exploatare, respectand condigile de

transport, manipulare, depozjla
tehnologiei de prelucrare g#i
operd, procedeul de imbj
barelor din otel beto
cuplelor Mattel,

egald cu durata
Garantia ata de producator
pentru pro% ivrate, se va stabili
prm contractad€ la caz la caz, dar nu va
de 2 ani, cu respectarea
e depozitare, montare §i

re date de producdtor.

entru viciile ascunse, obligatiile si

 utilizarea
atd de viatd
[Fa constructiei.

producatorului sunt
conform sectiunii 8 din legea 10/1995
republicatd, cu  modificarile  si

completarile ulterioare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Prelucrarea mecanica a barelor de
otel beton B500 pe utilaje specifice
Mattel de forjare la rece si filetare,
precum si imbinarea acestora cu cuple
Mattel, se realizeazd in conformitate cu
tehnologia de executie a producdtorului,
cu normele interne de productie in
conditiile asigurarii reproductibilitatii
performantelor corespunzatoare
domeniilor de utilizare preconizate.

Dupad fiecare etapd a procesului de
fabricatie se efectueazd un control intern

de  calitate  privind  respectarea
parametrilor tehnologici. Constanfa
calitatii produselor este

asiguratd prin control intern efectuat
conform prevederilor din SR EN 150
9001:2015
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In  vederea asigurdrii  constanfei
calitatii, producdatorul urmdreste:
a) intern unitatii

Producatorul asigurd prin control
intern, la receptia produselor utilizate in
cadrul fabricarii produselor utilizate in
cadrul  procedeului, ca  produsele
componente sunt insofite dupd caz, de
declaratii de performantd/conformitate §i
corespund  conditiilor  specificate in
proiectul/documentatia  tehnica  de
executie §i procedurilor de executie.
Controlul intern cuprinde urmdtoarele
elape:

- verificarea  calitatii  materialelor
achizitionate de la furnizori pe baza
documentelor tehnice privind
performantele  produselor si a
declaratiilor de conformitate;

- controlul pe flux in timpul procesului
tehnologic de fabricatie.

Verificarea calitatii materialelor ce
intra in componenta procedeului de
imbinare mecanicd, utilizate pentru
asigurarea continuitdfii barelor de o,

beton, se face in concordanidp ci

urmdtoarele norme: &
- ST O009-11: "Specificafi nicd
privind produsele din of zate ca
armdturi: cerinfe  Si @r:‘i de
performanta’”;
- SR EN ISO 22019 ,, Otel
pentru arma%z precomprimarea
betonului. eWe incercare. Partea
1: Bar me laminate si sdrme
pentru; a betonului”;

i a caracteristicilor tehnice
ale impingrilor mecanice folosind cuplele
mattel “se face in concordantd cu
urmdtoarele norme:

- SR ISO 15835-1:2020: , Otel
pentru armarea betonului, Imbindri
mecanice cap la cap pentru bare.

Partea 1: Conditii";
- SR ISO 15835-2:2020:

., Otel

pentru armarea betonului. Imbindri

AT 016-01/539-2024 ;
|
|
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mecanice cap la cap pentru bare.
Partea 2: Metode de incercare”.

Barele de otel beton se prelucreazd
in vederea insurubdrii cu cuple Mattel pe
utilaje specifice in cadrul firmei Mattel
Systems S.R.L., conform cerintelor 1SO
9001:2015 si ale Manualului calitatii.

Rezultatele controlului efectuat de
producator sunt consemnate in regist,
de control, iar produsele fabrica
firma, la livrare, se garanteq,
declaratia de conformitate.

b) extern unitdtii &

Producatorul are %)p mentat
Sistemul de Manage Calitatii
conform  Standard SN 9001:2015  si
detine certificatuky§3/18101 emis de

Sysytems, valabil
iulie 2026.

]

.4NPunerea in operd

unerea in operd se realizeazda pe
za proiectelor §i caietelor de sarcini,
in conformitate cu  reglementdrile
tehnice romdnesti aplicabile, proiecte ce
trebuie sa tind seama de prevederile
prezentului agrement tehnic.

Punerea in operd a imbindrilor prin
procedeu mecanic a barelor din ofel
beton B500 cu utilizarea cuplelor Maittel,
se realizeazd de cdtre personal calificat
pe baza instructiunilor tehnice puse la
dispozifie de catre producdtor si in
conformitate cu proiectele tehnice de
executie. La solicitarea beneficiarilor,
punerea in operd va fi asistatd tehnic de
reprezentantii firmei producdtoare.

La punerea in opera se vor respecta
conditiile generale impuse de producdtor
si de reglementarile tehnice romanegti in
vigoare, respectiv:

- se vor folosi doar cuplele Mattel

care sunt marcate conform

specificatiilor din capitolul 1.2;
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- filetele capetelor de bard precum
si a elementelor de cuplare trebuie sd
fie curdtate, farda urme de grdsimi,
rugind, murddrie sau deteriordri.
Reziduurile de tdiere se vor curdfa cu
un agent de curdtare adecvat;

- capacele de protectie ale filetelor
barelor de ofel si cuplelor, se vor
inlatura numai inainte de instalare

- la montajul cuplelor si fixarea
acestuia  se va  utiliza  cheie
dinamometricd, verificatd metrologic
conform reglementarilor in vigoare.

O atentie deosebitd trebuie sa se
acorde imbinarii corecte a barelor de
otel beton in mufe, pentru a realiza
coliniaritatea axelor barelor cu cele ale
mufelor.

Imbindrile mecanice se realizeazi
manual, prin insurubarea pieselor, iar
strangerea se finalizeazd folosind cheia
dinamometrica  setatd la valoarea
corespunzatoare.

La punderea in operd a proced,
de imbinare mecanicd, exegut
acestora are obligatia sa stragga te
cuple la un moment %orsmne
corespunzdtor  flecarui am™ru  de
cuplda-bara, conform vglow{ormentionate
in tabelul nr. 2.

Tabel 2
Momentul de
stringere [Nm]
120

150

180

220

270

270

300

300

350

strict  interzisa

Este
excesiva si utilizarea de unelte improprii
(ex. ciocan, patent, cleste etc.).

strdngerea

AT 016-01/539-2024 YascTal,
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Pentru acoperirea cu beton si
pentru  distanfa  dintre  imbindrile
mecanice realizate cu utilizarea cuplelor
Mattel, se vor respecta prevederile din
SR EN 1992-1-1:2004 “Eurocod 2:

Proiectarea structurilor de beton. Partea
1-1: Reguli generale si reguli pentru
capitolele
beton

cladiri.”  precizate  in
referitoare la barele din ofe

caietele de sarcini,
specifice locului de

2.3. Caietul d
2.3.1. Condfii
Produse

agcriptii tehnice

conceptie

utilizate  in  cadrul
de imbinare mecanicd a
otel B500 cu cuple Matte, sunt
oncepute incdt sa rdspundd
reMementdrilor tehnice romdnesti din
omeniu.

Caracteristicile fizico-mecanice ale

l
2 barelor de otel beton care se imbind cu

cuple Mattel corespund prevederilor din
reglementarea tehnica ST 009-201 1.

Cuplele Mattel se fabricd prin
prelucrare pe masini unelte
automatizate, cu grad ridicat de precizie
a cotelor de prelucrare care trebuie sd se
incadreze in tolerantele admise astfel
incat la asamblarea cuplelor cu barele
de otel sd nu existe joc in asamblarea
filetatd.

Barele de otel beton se fabrica pe
masginile producatorului prin forjare la
rece si filetare.

Proiectantul  structurii va stabili
distantele minime, respectiv maxime intre
bare §i acoperirea cu beton raportatd la
fetele elementelor de beton (laterale la
stalpi si grinzi, respectiv inferioard §i
superioard la elementele de constructii
de suprafatd) in conformitate cu SR EN
1992-1:2004 ,,Cap. 4.4.1 Acoperirea cu

S o i Paginanr. 7 din 17
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beton" si ,, 8.2 Distanta dintre armdturile
de beton armat” tindnd cont de
dimensiunile  sectiunii  transversale
(gabarit) a pieselor de legdturd, care
influenfeazad aceste caracteristici.

Proiectantul elementelor
structurale va wrmdri ca imbindrile
mecanice sd indeplineasca cerintele gi
conditiile  prevazute in Codul de
proiectare seismicd P100-1:2013.

Pozitia si dimensiunile elementelor
de cuplare si ancorare trebuie sa fie
specificata pe planurile de armare §i sd
indeplineascd cerinfele mentionate in
documentatia producdtorului.

Realizarea  procedeului de imbinare
mecanicd a barelor din otel beton B500
cu utilizarea cuplelor Mattel, trebuie sa
corespundd documentatiei firmei
producdtoare referitoare la calitatea

materialelor  utilizate,  precum  §i
domeniilor de utilizare indicate de
producator si cele din prezentul
agrement  tehnic.  La  elaborarea
proiectelor de execufie si executar

elementelor structurale din beton at,
se va (fine seama si de pr ile
urmdatoarelor reglementari igh n

vigoare in Romania:

- SR EN 1991-1-1: O@rocod It
Actiuni asupra struc x artea 1-1:
Actiuni  generale ati  specifice,
greutdfi propri'ui&a ari utile pentru
92—1 -1:2004 Eurocod 2:

cturilor de beton. Partea
generale §i reguli pentru

- SR EN 1991-1-4:2006 Eurocod 1:
Actiuni asupra structurilor. Partea 1-4:
Actiuni generale - Actiuni ale vantului;

- P 100-1:2013 Cod de proiectare
seismicd Partea [ - Prevederi de
proiectare pentru cldadiri;

- NP 068-2002: Normativ privind
proiectarea cladirilor civile din punct de

AT 016-01/539-2024 I
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vedere al cerinfei de siguran{d in
exploatare;

- P 118-1999:  Normativ  de
sigurantd la foc a constructiilor;

-CR 0 - 2012: Cod de proiectare.
Bazele proiectdrii constructiilor;

- P 83-81 ,, Instrucfiuni tehnice pentru
calculul si alcdtuirea constructivi a
structurilor compuse beton-otel."

-ST 009-2011 |, Specificatie t

privind produse din otel utiljft,
armdturi: ~ cerinfe  s§i  C de
performanga."
-NE 012/2-2012 , NQryiv" pentru
arilor din

producerea si executarga
beton, beton o si  beton

precomprimat. 2 Executarea
lucrarilor diy beton

- SR 15630-1:2019 ,, Otel
pentru a §i  precomprimarea

etode de incercare. Partea
Sarme laminate si sdarme pentru
a betonului”;

a
?— g?{ ISO 15835-1:2020: ,, Otel pentru
marea betonului, imbindri mecanice

cap la cap pentru bare. Partea 1I:
Conditii";

-SR ISO 15835-2:2020: ,, Ofel pentru
armarea betonului. Imbindri mecanice
cap la cap pentru bare. Partea 2: Metode
de incercare".

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor utilizate la
realizarea procedeului se face conform
tehnologiei  proprii  stabilita  de
producator. Procesul de fabricare este
insotit permanent de controlu intern in
toate etapele procesului tehnologic, de la
aprovizionarea cu materii prime §i pand
la livrarea produselor finite pentru
realizarea procedeului.

Constanfa calitafii produselor este
garantatd de producator prin controlul
sau intern §i extern, conform sistemului
de management integrat al calitdtii.

o,
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2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de declaratia de conformitate
conform prevederilor standardului SR
EN ISO/CEI 17050-1:2010 “Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate

datd de furnizor. Partea 1. Cerinfe
generale” si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitafii.

Declaratia de conformitate data de
Sfurnizor. Partea 2. Documentatie suport”
si cu prevederile prezentului agrement
tehnic.

Pentru depozitarea de lungda sau
scurtd duratd, producatorul va preciza
datele privind conditiile  depozitarii
(temperaturd, clasd de periculozitate,
etc., inclusiv cele aferente ambalajului).

Transportul si manipularea se vor
face astfel incat sa nu producd
deteriorarea produselor.

2.3.4. Conditii de punere in operd
Punerea in operd a produselor p
realizarea procedeului de i
mecanicd a barelor de otel bgto
cu cuple Mattel, se a& conform
j ‘ tiunilor

proiectului de execufie si IRgIr
de montaj furnizate dg ONre Producdtor
si  findnd SeamQ prevederile

reglementarilor i din domeniu.
La puner, rd se vor respecta
prevederile

2013 Cod de proiectare
~ Partea [ - Prevederi de
Wre pentru cladiri;

C56-1985 "Normativ — pentru
@caraa calitdtii si receptia lucrdrilor
constructii'’;

- C300-94 "Normativ de prevenirea
si  stingerea incendiilor pe durata

executarii lucrarilor de constructii si
instalatii;

- NE 012/1-2022 - “Normativ
pentru  producerea  §i  executarea

lucrarilor din beton, beton armat si beton

precomprimat - Partea 1: Producerea
betonului”

- NE 012/2-2022 - “Normativ
pentru  producerea  §i  executarea
lucrdarilor de beton armat g§i beton
precomprimat. Partea 2: Executarea

lucrdrilor de beton”;
La punerea in operd a produselor
utilizate la realizarea procedeylui nu
sunt necesare utilaje de cat.
Montarea acestora se face ) oM
dispozitive de strangere. %

La punerea in ope protecfia
personald ato ylor  trebuie
respectate pr e Jlegii securitdfii
muncii nr. cu completdrile si
modifi ca’rzl er oare si cele ale
prevedenlor 1425/2006 pentru

Normelor metodologice de
prevederilor Legii securitatii
tii in muncd nr. 319 din 2006”
completarile  si  modificarile

lterioare.

Depozitarea si evacuarea deseurilor se
va face in conformitate cu OUG nr.
92/2021  privind regimul deseurilor
(aprobata prin Legea 17/ 2023) si OG nr.
2/2021 privind depozitarea deseurilor.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea ,,Procedeu de imbinare

mecanicd a barelor din otel beton
B500 cu cuple MATTEL”, in
domeniile de utilizare acceptate este

apreciatd _favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia daca se
respectd  prevederile  prezentului
agrement tehnic.

Conditii

o Calitatea Si constanta

caracteristicilor au fost examinate §i
gasite  satisfacatoare domeniilor de
utzll zare preconizate si trebuie menfinute
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la acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire la acest
agrement tehnic, la acte legislative sau
reglementdari tehnice, trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement tehnic;

e Acorddind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
se implicd in prezenfa si/sau absenfa
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, ~monta  sau  Intrefine
produsele.

e Orice recomandare relativ la
folosirea in conditii de siguranfd a
acestui produs, care este confinuld sau se
refera la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea lor in operd.

e ICECON S.A. Bucuresti raspunde de
exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic si de incercdrile si
testele care au stat la baza acestor date.

o Agrementul Tehnic nu ii absolvd pe
furnizori  si/sau  pe  utilizatori
responsabilitdtile ce le revin cogform
reglementarilor tehnice in vigoarg

o Oportunitatea elabordrii agge ului
tehnic a fost stabilita de ECON
S.A. Bucuresti.

e Verificarea menfi
utilizare a produs
baza progra
organismul
Iehm‘c carg

itudinii de
1 realizatd pe
stabilit  cadtre
Jpordor de agrement

valabllztate a prez entulul agrement tehnic
si prin verificarea productiei in fabrica la
24 luni;

o Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta

actele  normative §i  reglementdrile
tehnice in vigoare.

o ICECON S.A. va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea  nu  dovedesc — menfinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
MDLPA anularea agrementului tehnic
din baza de date.

o Anularea agrementului tehnic

face si in cazul constatirj
controale, efectuate de catre g
de supraveghere a pietei, a
conditiilor de utilizare al

o Incazul in care tit
tehnic nu se con a prevederilor
din agrementul , ICECON S.A.

solicitd retragerea @#fementului tehnic §i
anularea g '%de date a MDLPA.

Lagdustlor;
agrement

i agrementului tehnic

relzmgzrea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/extinderea — agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializata nr. 1
Pregedinte

AT 016-01/539-2024
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializata nr. 01 din cadrul ICECON S.A. Bucuresti, a examinat documentatia
si rezultatele incercdarilor referitoare la ,,Procedeu de imbinare mecanicd a barelor
din otel beton B500 cu cuple MATTEL”, realizate de firma MATTEL SYSTEMS S.R.L.,
concluziondnd urmdtoarele:

— procedeul care face obiectul prezentului agrement tehnic permite rgglizarea

de imbindri a barelor din otel beton laminat la cald B500, c intd
caracteristici corespunzdtoare domeniului de utilizare (confor, .1 din
agrementul tehnic),

— calitatea produselor din care sunt realizate imbinarile pri celleu mecanic
a barelor din otel beton cu utilizarea cuplelor Mat re face obiectul
prezentului agrement tehnic, este verificatd in cadrul Morului propriu al

producdtorului.
Orice modificare a tehnologiei de fabricare, introduc%e noi materii prime §i
materiale, a procedeului de imbinare mecanice a barelor otel beton cu utilizarea
cuplelor Mattel sau de introducere a noi com tgp vor fi aduse la cunostintd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic,

Agrementul Tehnic este unMQcum

neutru fata de producdtor. v
Sinteza rapoartelor de incerc

Performantele produselor vegific rin incercari de laborator sunt prezentate in
[ nr. 4 si tabelul nr. 5 sub forma sintezei rapoartelor de

incercare. Incercarile ay fo eCtuate de cdatre Laboratorul Icecon Test.
ST detine urmdtoarele acreditari si autorizari:

t neutru, elaborat de un organism

e ISC Laborator de grad I, nr. 3126/2016, reinnoire 2020;
izare AFER, seria AL nr. 674/2022
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Caracteristi mecanice si de ductilitate ale barelor de otel beton imbinate mecanic cu ajutorul

cuplelor Mattel
Tabelul nr. 3
Nr. Caracteristica Metoda de U.M. | Nivele de Perfor- Executant
crt. incercare referinfd mante medii
obfinute
Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel beton B500 C O20mm
Limita de curgere SR EN ISO o -
1. Ry 15835-2: MPa min. 500 593
Rezi . 2020 SR
2 Rezzsten{a a rupere MPa R_/ Raux 707
SR EN ISO (R Rets)spec ICE &‘
Alungirea la rupere 15630- .
3. As & P 1:2019 % min. 16 19,2 RI
: 3.08307/1
4 | Alungirealaforta SRENISO | o > 5.5 77 10.2023
maximd Ag: 6892-1:2020 !
) Modl si Metoda B Rupere d%:cn'ld \
J. R A—— Ruperea s-a produs in afa mii
amp P PI/M-42 imbindrii mecanice
Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel beto 25mm
Limita de curgere SR EN ISO . .
Lo | Ry 15835.2. | MPa ”& 333.6
: 2020
) gezrsten,ta la rupere MP eH X 666.7
i SR EN ISO 1) spec ICECON
; 15630- S.A.
3 j iung:rea la rupere > — 19.03 oF.
: 23.09.307/1
4 | Alungireala forta % > 5.25 77 25.10.2023
maximd Ag:
- Modul si Hagpere dlfaﬂd L
3. ’ 2 Ruperea s-a produs in afara lungimii
amplasarea ruperii s e ;
imbinarii mecanice
Imbi Mattel si otel beton B500 C O28mm
— ; ; SR EN ISO
I éu:zta K 15835-2: MPa min. 500 643
T 2020 m—
5 e a rupere MPa > Reri x 8027
R SR EN ISO (Rm/ReN)spec ICECON
Wgialarupere | y5630- | o | min. 16 18,8 SA.
1:2019 RI-
7 ungirea la forta 0 - 23_. 09.307/1
¢ | miimiid SRENISO | e 7.9 25.10.2023
st D Rupere ductila
- | Modul si Metoda B P o £ it
J; ; - Ruperea s-a produs in afara lungimii
amplasarea ruperii e
PI/M-42 imbindrii mecanice

Nota: Toate valorile individuale corespund prevederilor > Repyx 1,15 §i > 0,7Ag, unde Ren este
valoarea limitei de curgere a barei de referinta, iar Ag este 7,5 valoarea caracteristica pentru B500C

AT 016-01/539-2024
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Teste de alunecare imbindrii mecanice cu barel de otel beton B500 imbinate cu cuple Mattel
Tabelul nr. 4

Nr. | Caracteristica Metoda de UM. | Nivele de Perfor- Executant
crt. incercare referintd | mante medii
‘ obtinute

Imbindri mecanice cu cuple Mattel si ofel beton ©20mm

PIM-A2 |
1. | Alunecare ALs SR EN ISO nm - 0073 ICECON

15835-2: 2020
Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel beton @25mm

PI/M-42
1. | Alunecare ALs SR EN ISO mm =
15835-2: 2020

Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel beton O

PI/M-42 =
1. | Alunecare AL SR EN ISO mm _ 0,086 ICEZ;ON
15835-2: 2020 A.

Notd: ICECON S.A isi insuseste raportul de incercari g V09.307/1 din 25.10.2023 emis de
Laboratorul ICECON TEST, Bucuresti. &
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Teste la oboseald la un numdr mare de cicluri pentru imbindri mecanice cu cuple Mattel

Tabelul nr. 5

Nr. Caracteristica Metoda de | U.M. | Nivele de Perfor- Executant
crt. incercare referintd | mante medii
obtinute
Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel beton O20mm
Forta axiala maximd
1. | Fax kN - 94,35
(Gmax = 300 MPa) }
Domeniul de variatie Sﬁgﬁ;\;[‘g{) ICE
2. | axiald al fortei Fi 202 0-“' kN - 18,88 :
(2 04 = 60 Mpa) - 5
Numar de cicluri - 10 09307/2
3. I —— BERLLS cicluri - 2x10 %/ 0.2023
2 | Femdiat Pentru toate eg::z:vetfel:f incgmeared
a fost opritd — fard ru,
Imbindri mecanice cu cuple Mattel si otel betag O25mm
Forta axiala maxima
1. | Foax kN 135,80
(Onas = 300 MPa) SR EN ISO
Domeniul de variatie 15835-2: & ICECON
2. | axiala al fortei Fa 2020 kN 20,20 S.A.
(2 62 = 60 Mpa) RI -
Numar de cicluri &(9.3047
= 2 0
3. efectiale W PUM-A4 1 2x10 30.10.2023
4 Reziliat Pentru toate e{ﬂ:uvetveli:' Incercarea
a fost oprita — fard rupere
e cu cuple Mattel si otel beton @28mm
N ISO
1. ; kN - 184,91
ICECON
2, kN - 37,06 S.A.
PI/M-42 RI -
23.09.307/2
cicluri - 2x10° 30.10.2023
Pentru toate epruvetele incercarea
a fost oprita — fara rupere

Nota: ICECON S.A isi insuseste raportul de incercari nr. RI—23.09.307/2 din 30.10.2023 emis
de Laboratorul ICECON TEST, Bucuresti
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4. Anexe

4.1.Cuple normale MT — caracteristici dimensionale

TN 1 "1 ,
L/ /(I WA -
L¢

Tip Diametru Cupla Lungime | Adincime oment de
cupla bara ilet bard | infiletare in stringere

Py fmm) | @Dlmm] | L{mm] f;,f [mm] a{};lﬁ [mm] [Ni]
MT 16 16 26,5 37 25 18,5 5Jx20 | 120
MT 18 18 29,5 41 25 20,5 0x 23 150
MT 20 20 32,5 45 30 22, 4 24,0x 2,5 180
MT 22 22 36,0 49 30 24, M25,0x 2,5 220
MT 25 25 41,0 56 35 28,0 M29,0x 3,0 270
MT 28 28 45,5 62 35 M32,0x 3,0 270
MT 32 32 51,5 70 40 M 36,0x 3,0 300
MT 36 36 57,5 80 4 M40,0x 3,5 300
MT 40 40 63,3 88 44,0 M45,0x 3,5 350

4.2. Exemple de utilizare a proc 'Ee imbinare mecanicd a barelor de otel beton

B500 cu cuple Mattel &

NTINUIZARE ARMATURI GRINZI ACOPERIS

—
T \eaMmx [T
MATTEL MATTEL
clﬂ!:l/
" MATTEL o
| —— k

s rn i wrtam e

()O Figura 1: Utilizare in elemente prefabricate tip grindda
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Realizare nod stalp marginal

Turnare beton etapa 2
(dupa fixarea armaturilor)|
/| Cuple MT*x" |
{ MATTEL Bare avand la
3 capat filet metric

£ .

Cuple MT"x" Grinda
MATTEL prefabricata

"~ Stalp prefabricat %
Figura 2: Utilizare la executia nodurilor stﬁl;%v grindi

Realizare nod t@tral

_Turnare beton etapa 2
W 717 7 (dupa fixarea armaturilor)|

MA
Bare avand la Bare avand la
capat filet metric ‘capat filet metric
A A AR AT S—— (A A AT T SN

777

A e i 3

L]

L
L

" Grinda prefabricata

Q Cuple MT"x" -~
o MATTEL

Figura 3: Utilizare la executia nodurilor stilp central - grinzi
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e Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 1
Proces verbal nr. 539 din 15 decembrie 2023
Grupa specializatd nr.1: ,, Elemente structurale si fundatii” din ICECON S.4., alcatuita
din:
- Pregsedinte: Dr.ing. Carmen ALEXANDRU
- Raportor: Dr.ing. Cristina SESCU-GAL
- Membri: Dr. ing. Cristina DIMA
Dr. ing. Oana TONCIU

analizdnd cererea de elaborare a agrementului tehnic nr. 23.09.017.0.

de 18.09.2023, prezentatd de MATTEL SYSTEMS S.R.L. din Romama
. Procedeu de imbinare mecanica a barelor din otel beton B500 ¢ '
realzzate de firma MATTEL SYSTEMS S.R.L. din Romdnia, impreundc

- dosarul tehnic preliminar al solicitantului; %
- rapoarte de incercare;

- proiectul de agrement tehnic

propune:

- aprobarea de catre CTPC a Agrementului Tefinic nf016-01/539-2024, pentru
., Procedeu de imbinare mecanicd a barelor din &Vt B500 cu cuple MATTEL”,
in domeniile de utilizare precizate la punctul 2. %ement.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnig -01/539-2024 contindnd 45 file,
face parte integrantd din prezentul agre

tehhic.

z
R
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